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	V1.1 dd 01/05/2024 VERKLARING VAN ERVARING TEN BEHOEVE VAN  PERMIT to WELD

	In de RLN00451-1 bijlage 2 is aangegeven waaraan een Thermietlasbediener, Oplasser, Bekistlasser en bediener (verder te noemen als werknemer) moet voldoen voordat de betreffende werknemer in aanmerking kan komen voor het ProRail Permit to Weld. Eén van de punten waaraan moet worden voldaan is het geheel invullen van deze verklaring.
Met deze verklaring wordt door de lascoördinator[footnoteRef:1] van de erkende aannemer verklaard dat de werknemer op de hoogte is van de regelgeving voor het lassen aan de RailInfra zoals opgenomen in RLN00451 deel 4 en ISV00451 (voor zover van toepassing op het toegepaste lasproces) en voldoende praktijkervaring heeft om zelfstandig onder alle situaties de gerelateerde metallurgische lassen te kunnen maken van voorbewerking tot nabewerking (oa slijpen) en volgens de gestelde eisen te kunnen opleveren. De werknemer gaat er mee akkoord dat bij het niet naleven van bovenstaande regelgeving of het niet meewerken aan een werkplek inspectie op initiatief van ProRail het Permit to Weld ingetrokken kan worden. [1:  Indien de erkende aannemer niet voldoet aan de RLN00451 deel 3 en daarmee niet over een lascoördinator beschikt. Dan dient de betreffende verantwoordelijke voor het laswerk binnen de erkende aannemer de ervaring af te stemmen met de lascoördinator van ingezette externe lasbedrijf. Beide dienen vervolgens bovenstaande verklaring te ondertekenen.] 


	Deze verklaring is ingevuld ter verkrijging van erkenning voor (betreffende gebied aankruisen):

	Persoonscertificaat type
	Type af te geven PtW
	Aankruisen

	Oplasser ‘’Mangaanstaal’’
	1OPL
	

	Oplasser ‘’Koolstofstaal’’ voor oplassingen aan perlitische niet gelegeerde en niet gelegeerde warmte behandelde railstaalsoorten
	2OPL
	

	Oplasser ‘’Koolstofstaal’’ voor oplassingen aan perlitische (micro) gelegeerde railstaalsoorten en gelegeerde (micro) warmte behandelde railstaalsoorten
	3OPL
	

	Bekistlasser ‘’Mangaanstaal’’
	1BK
	

	Bekistlasser ‘’Koolstofstaal’’
	2BK
	

	EN 14730-2 Thermietlas-bediener 
	Proces……………… Fabrikant………………….
	TL
	

	EN-ISO 14732 Mechanisch/Automatisch
	Type Machine…………………………………….
	MA
	

	Hierbij verklaar ik als werknemer/zelfstandig opdrachtnemer minimaal op de hoogte te zijn van de regelgeving in RLN00451 deel 4 en ISV00451 en alle beschikbare werkinstructies binnen het lasbedrijf welke gebaseerd zijn op ISV00451 evenals de redenen van vervallen van het ProRail PtW zijn mij bekend.
	Betreffende werknemer/zelfstandig opdrachtnemer:             

Naam:………………………………Geboortedatum:………………………….. 
                                           
Handtekening/Datum/Plaats:…………………………………………………….

Lasbedrijf (verklaring van ervaring is gekoppeld aan lasbedrijf): ………………………..

	Hierbij verklaar ik als lascoördinator voldoende te hebben vastgesteld dat werknemer in staat is het laswerk zelfstandig te kunnen uitvoeren in alle situaties die daarbij kunnen voorkomen:

	Lascoördinator: 

Naam: …………………… NIL/EWF registratie nummer certificaat………

Erkende aannemer…………………………………………………………….

Handtekening/Datum/Plaats: …………………………………………………



	Verantwoordelijke laswerk erkende aannemer (indien erkende aannemer niet over een lascoördinator beschikt)

Naam:……………………………………… Aannemer………………………………………………………

Handtekening/Datum/Plaats: ……………………………………….........................................................
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